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Fig. 2

一体型 ３°

一体型 CURVE

刚性值(μm / kgf)

刚性值(μm / kgf)

■注意事项
● 无附带冷却液导管。需要使用的客户， 
请与敝司联系。

●  刀具安装…插入刀具时，请务必将刀具
插入比安全记号更深的位置。

HEATROBO电磁 1200S 
(HRD-01S-230AS)
电磁式加热器对应表

H
h

D

刀具最大插入长度

最短夹持长度

壁厚
安全记号

垫高加热器后可进行加热 →P.201[▲]

可加热 不可加热[○] [×]

[★] 使用线圈和标准时不同
请使用2号加热线圈

CV : 曲线 壁厚

M

M

L

L

C1

C1

C2 C

C

L1

D

D

3 °

F63

F63ーSLRA4ー75ーM22

F63ーSLRA6ー120cv

S
P. 202

S

P. 202

型号 Fig. φD φC L M L1 φC1 φC2 H h S

F63ーSLSA3ー 95ーM42 1 3 6 1.5 95 42 27 10.4 25 9 78 0.7 1.8 9.1 ○
ーSLRA3ー 75ーM22 1 3 7.5 2.25 75 22 27 9.8 25 9 54 0.7 1.8 2.8 ○

ー 95ーM42 95 42 11.9 78 1.9 5.3
ーSLFB3ー 75ーM22 1 3 9.5 3.25 75 22 27 11.8 25 9 58 0.7 1.9 1.9 ○

ー 95ーM42 95 42 13.9 78 0.8 2 3.2
ー120ーM67 120 67 16.5 103 5.4

F63ーSLSA4ー 95ーM42 1 4 7 1.5 95 42 27 11.4 25 12 78 0.7 1.9 7.2 ○
ーSLRA4ー 75ーM22 1 4 10 3 75 22 27 12.3 25 12 58 0.7 1.8 1.7 ○

ー 95ーM42 95 42 14.4 78 0.8 1.9 3.1
ーSLFB4ー 75ーM22 1 4 12 4 75 22 27 14.3 25 12 58 0.7 2 1.3 ○

ー 95ーM42 95 42 16.4 78 0.8 2.2
ー120ーM67 120 67 19 103 2.1 3.6

ーSLSA4ー 90 CV 2 4 7 1.5 90 64 ― 53 ― 12 65 0.9 2.7 1.8 ○
ー120 CV 120 94 95 1 3.6 2.7 
ー150 CV    150 124 125 1.2 4.4 4
ー180 CV    180 154 154 1.3 5 6.6 
ー210 CV    210 184 185 5.3 11.6 
ー240 CV    240 214 214 1.6 6.5 14
ー270 CV    270 244 245 1.9 8.8 11.9
ー300 CV    300 274 275 2 9.7 15.9

ーSLRA4ー120 CV    2 4 10 3 120 94 ― 53 ― 12 95 1 3.6 1.9 ○
ー150 CV    150 124 125 1.1 4.4 2.9 
ー180 CV    180 154 155 1.4 6 3.3 
ー210 CV    210 184 185 1.5 6.2 5.6 

F63ーSLSA6ー 95ーM42 1 6 9 1.5 95 42 27 13.4 25 18 78 0.7 1.9 4.8 ○
ーSLSB6ー 95ーM42 1 6 10 2 95 42 27 14.4 25 18 78 0.7 1.9 3.7 ○
ーSLRA6ー 75ーM22 1 6 12 3 75 22 27 14.3 25 18 58 0.7 1.8 1.3 ○

ー 95ーM42 95 42 16.4 78 0.8 1.9 2.4
ーSLFB6ー 75ーM22 1 6 14 4 75 22 27 16.3 32 18 58 0.8 2.2 1 ○
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HRD-01S

型号 Fig. φD φC L M L1 φC1 φC2 H h S

F63ーSLSA 6ー 90 CV 2 6 9 1.5 90 64 ― 53 ― 18 65 0.9 2.8 1.6 ○
 ー120 CV    120 94 95 1 3.6 2.3 
 ー150 CV    150 124 125 1.2 4.4 3.6 
 ー180 CV    180 154 154 1.3 5.2 5.7 
 ー210 CV    210 184 184 1.5 6.4 7.3 

 ー240 CV    240 214 214 1.6 6.7 12  
 ー270 CV    270 244 245 2 9.7 8.5 ▲

 ー300 CV    300 274 275 2.2 10.6 11.7
ーSLRA 6ー 90 CV 2 6 13 3.5 90 64 ― 53 ― 18 65 1 3.4 0.8 ★

 ー120 CV   120 94 95 1.2 4.3 1.2 
 ー150 CV 150 124 125 1.3 5.2 1.9 ○
 ー180 CV 180 154 155 1.4 6.1 2.8
 ー210 CV 210 184 185 1.5 6.6 4.8

ーSLFA 6ー 90 CV 2 6 13 3.5 90 64 ― 53 ― 18 65 1 3.4 0.8 ★
 ー120 CV 120 94 95 1.2 4.3 1.2 
 ー150 CV 150 124 125 1.3 5.2 1.9 ○

 ー180 CV 180 154 155 1.4 6.1 2.8
 ー210 CV 210 184 185 1.5 6.6 4.8

F63ーSLSA 8ー 95ーM42 1 8 11 1.5 95 42 27 15.4 25 24 78 0.7 1.9 3.4 ○
ーSLSB 8ー 95ーM42 1 8 13 2.5 95 42 27 17.4 32 24 78 0.8 2.3 2.1 ○
ーSLRA 8ー 75ーM22 1 8 14 3 75 22 27 16.3 25 24 58 0.7 1.9 1.1 ○

 ー 95ーM42 95 42 18.4 78 0.8 2
ーSLFB 8ー 75ーM22 1 8 18 5 75 22 27 20.3 32 24 58 0.8 2.2 0.7 ×
ーSLSA 8ー 90 CV 2 8 11 1.5 90 64 ― 53 ― 24 65 0.9 2.9 1.4 ○

 ー120 CV 120 94 94 1.1 3.8 2  
 ー150 CV 150 124 124 1.3 5  2.7 
 ー180 CV 180 154 155 5.2 5  

 ー210 CV 210 184 184 1.5 6.6 6.6 ▲
 ー240 CV 240 214 214 1.8 7.8 8.3 
 ー270 CV 270 244 244 2.1 10.7 6.9
 ー300 CV 300 274 274 2.3 11.9 8.9

ーSLRA 8ー 90 CV 2 8 16 4 90 64 ― 53 ― 24 65 1 3.4 0.7 ○
 ー120 CV 120 94 95 1.2 4.6 1  
 ー150 CV 150 124 125 1.4 5.9 1.4 

 ー180 CV 180 154 155 1.6 7  2
 ー210 CV 210 184 185 7.6 3.5

ーSLFA 8ー 90 CV 2 8 16 4 90 64 ― 53 ― 24 65 1 3.4 0.7 ○
 ー120 CV 120 94 95 1.2 4.6 1  

 ー150 CV 150 124 125 1.4 5.9 1.4 
 ー180 CV 180 154 155 1.6 7  2

 ー210 CV 210 184 185 7.6 3.5
F63ーSLSA10ー 95ーM42 1 10 13 1.5 95 42 27 17.4 25 30 74 0.8 2 2.6 ○

ーSLSB10ー 95ーM42 1 10 16 3 95 42 27 20.4 32 30 74 0.8 2.3 1.4 ○
ーSLRA10ー 75ーM22 1 10 16 3 75 22 27 18.3 25 30 54 0.8 1.9 1 ○
ーSLFB10ー 75ーM22 1 10 22 6 75 22 27 24.3 32 30 54 0.8 2.3 0.6 ×

F63ーSLSA10ー 90 CV 2 10 13 1.5 90 64 ― 53 ― 30 65 0.9 2.9 1.3 ○
ー120 CV 120 94 95 1.2 4.4 
ー150 CV    150 124 125 1.3 5.2 2.2 
ー180 CV    180 154 154 1.5 6.3 3.4 
ー210 CV    210 184 184 1.6 6.8 6  
ー240 CV    240 214 212 2 9.4 5.8 ▲
ー270 CV    270 244 244 2.1 10.9 6.6
ー300 CV    300 274 274 2.3 12.2 8.5
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※1 使用电磁5000S加热器对SLFB20加热时， 
　     所使用加热线圈号码不同。 
        请使用加热线圈No.4进行加热。

■  主轴锥孔用 清洁工具  
STAR DUST

型号
CLT-F63-G2
P. 194

型号 Fig. φD φC L M L1 φC1 φC2 H h S

F63ーSLRA10ー 90 CV 2 10 19 4.5 90 64 ― 53 ― 30 65 1 3.5 0.6 ×
ー120 CV    120 94 95 1.2 4.6 0.9 ○
ー150 CV    150 124 125 1.4 5.8 1.4 
ー180 CV    180 154 155 1.6 7.2 2  
ー210 CV    210 184 185 8  3.1

ーSLFA10ー 90 CV 2 10 19 4.5 90 64 ― 53 ― 30 65 1 3.5 0.6 ×
ー120 CV    120 94 95 1.2 4.6 0.9 ○
ー150 CV    150 124 125 1.4 5.8 1.4 
ー180 CV    180 154 155 1.6 7.2 2  
ー210 CV    210 184 185 8  3.1

F63ーSLSA12ー 95ーM42 1 12 15 1.5 95 42 27 19.4 32 30 74 0.8 2.3 1.8 ○
ーSLSB12ー 95ーM42 1 12 19 3.5 95 42 27 23.4 32 30 74 0.8 2.4 1.1 ○
ーSLRA12ー 75ーM22 1 12 20 4 75 22 27 22.3 25 30 54 0.9 2.1 0.8 ○
ーSLFB12ー 75ーM22 1 12 26 7 75 22 27 28.3 42 30 54 0.9 3 0.4 ×
ーSLSA12ー 90 CV 2 12 15 1.5 90 64 ― 53 ― 30 64 1 3.4 0.9 ○

ー120 CV   120 94 94 1.2 4.7 1.2 
ー150 CV 150 124 124 1.3 5.2 2.4 
ー180 CV 180 154 154 1.5 6.5 3.3 
ー210 CV 210 184 184 1.7 7.7 4.6 
ー240 CV 240 214 212 2 9.6 5.5 ▲
ー270 CV 270 244 244 2.2 11.8 5.4

ーSLRA12ー 90 CV 2 12 22 5 90 64 ― 53 ― 30 64 1 3.6 0.6 ×
ー120 CV    120 94 94 1.3 5.5 0.7 
ー150 CV    150 124 124 1.5 6.7 1.1 ○
ー180 CV    180 154 154 1.6 7.5 1.8 
ー210 CV    210 184 184 1.7 8.5 2.8 

F63ーSLFA12ー 90 CV 2 12 22 5 90 64 ― 53 ― 30 64 1 3.6 0.6 ×
ー120 CV 120 94 94 1.3 5.5 0.7 
ー150 CV 150 124 124 1.5 6.7 1.1 ○
ー180 CV 180 154 154 1.6 7.5 1.8 
ー210 CV 210 184 184 1.7 8.5 2.8 

F63ーSLFB16ー 75ーM22 1 16 32 8 75 22 27 34.3 42 32 54 1 3.1 0.3
ーSLSB16ー 90 CV 2 16 21 2.5 90 64 ― 53 ― 32 62 1.1 3.9 0.6 

ー120 CV 120 94 92 1.4 5.8 0.8 
ー150 CV 150 124 122 1.5 6.9 1.5 
ー180 CV 180 154 152 1.9 8.8 1.9 
ー210 CV 210 184 182 2 9.9 3
ー240 CV 240 214 212 2.3 11.8 3.7
ー270 CV 270 244 242 2.7 13.7 4.6

F63ーSLFB20ー 75ーM22※ 1 20 38 9 75 22 27 40.3 50 40 53 1.1 3.6 0.3
ーSLSB20ー 90 CV 2 20 26 3 90 64 ― 51 ― 40 62 1.1 4.2 0.5 

ー120 CV 120 94 53 92 1.4 6.2 0.8 
ー150 CV 150 124 122 1.6 7.6 1.3 
ー180 CV 180 154 152 2 9.6 1.8
ー210 CV 210 184 182 2.3 11.6 2.3
ー240 CV 240 214 212 2.6 13.7 3  
ー270 CV 270 244 242 3.1 16.3 3.4

F63ーSLFB25ー 75ーM22 1 25 45 10 75 22 27 47.3 50 45 53 1.1 3.7 0.2
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F63−SLSA4−270 CV F63−SLSA4−300 CV F63−SLRA4−120 CV

F63−SLSA4−95−M42 F63−SLRA4−75−M22 F63−SLRA4−95−M42 F63−SLFB4−75−M22

F63−SLFB4−95−M42 F63−SLFB4−120−M67 F63−SLSA4−90 CV F63−SLSA4−120 CV

F63−SLSA4−150 CV F63−SLSA4−180 CV F63−SLSA4−210 CV F63−SLSA4−240 CV

F63−SLSA3−95−M42 F63−SLRA3−75−M22 F63−SLRA3−95−M42 F63−SLFB3−75−M22

F63−SLFB3−95−M42 F63−SLFB3−120−M67

F63
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S=1:7
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F63−SLRA4−150 CV F63−SLRA4−180 CV F63−SLRA4−210 CV

F63−SLSA6−180 CV F63−SLSA6−210 CV F63−SLSA6−240 CV

F63−SLRA6−120 CV F63−SLRA6−150 CV F63−SLRA6−180 CV F63−SLRA6−210 CV

F63−SLSA6−95−M42 F63−SLSB6−95−M42 F63−SLRA6−75−M22 F63−SLRA6−95−M42

F63−SLFB6−75−M22 F63−SLSA6−90 CV F63−SLSA6−120 CV F63−SLSA6−150 CV

F63−SLSA6−270 CV F63−SLSA6−300 CV F63−SLRA6−90 CV

F63 S=1:7
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F63−SLSA8−95−M42 F63−SLSB8−95−M42 F63−SLRA8−75−M22 F63−SLRA8−95−M42

F63−SLFB8−75−M22 F63−SLSA8−90 CV F63−SLSA8−120 CV F63−SLSA8−150 CV

F63−SLSA8−270 CV F63−SLSA8−300 CV F63−SLRA8−90 CV

F63−SLSA8−180 CV F63−SLSA8−210 CV F63−SLSA8−240 CV

F63−SLFA6−90 CV F63−SLFA6−120 CV F63−SLFA6−150 CV F63−SLFA6−180 CV

F63−SLFA6−210 CV

F63
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F63−SLSA10−210 CV F63−SLSA10−240 CV F63−SLSA10−270 CV

F63−SLRA8−120 CV F63−SLRA8−150 CV F63−SLRA8−180 CV F63−SLRA8−210 CV

F63−SLFA8−90 CV F63−SLFA8−120 CV F63−SLFA8−150 CV F63−SLFA8−180 CV

F63−SLFA8−210 CV

F63−SLSA10−95−M42 F63−SLSB10−95−M42 F63−SLRA10−75−M22 F63−SLFB10−75−M22

F63−SLSA10−90 CV F63−SLSA10−120 CV F63−SLSA10−150 CV F63−SLSA10−180 CV

F63 S=1:7
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F63−SLSA10−300 CV F63−SLRA10−90 CV F63−SLRA10−120 CV

F63−SLRA10−150 CV F63−SLRA10−180 CV F63−SLRA10−210 CV F63−SLFA10−90 CV

F63−SLFA10−120 CV F63−SLFA10−150 CV F63−SLFA10−180 CV F63−SLFA10−210 CV

F63−SLSA12−95−M42 F63−SLSB12−95−M42 F63−SLRA12−75−M22 F63−SLFB12−75−M22

F63−SLSA12−90 CV F63−SLSA12−120 CV F63−SLSA12−150 CV F63−SLSA12−180 CV

F63−SLSA12−210 CV F63−SLSA12−240 CV F63−SLSA12−270 CV

F63
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F63−SLRA12−90 CV F63−SLRA12−120 CV F63−SLRA12−150 CV F63−SLRA12−180 CV

F63−SLRA12−210 CV F63−SLFA12−90 CV F63−SLFA12−120 CV F63−SLFA12−150 CV

F63−SLFA12−180 CV F63−SLFA12−210 CV

F63−SLFB16−75−M22 F63−SLSB16−90 CV F63−SLSB16−120 CV F63−SLSB16−150 CV

F63−SLSB16−180 CV F63−SLSB16−210 CV F63−SLSB16−240 CV

F63−SLSB16−270 CV

F63 S=1:7
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F63−SLFB20−75−M22 F63−SLSB20−90 CV F63−SLSB20−120 CV F63−SLSB20−150 CV

F63−SLSB20−180 CV F63−SLSB20−210 CV F63−SLSB20−240 CV

F63−SLSB20−270 CV

F63−SLFB25−75−M22

F63
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