
弹簧夹头用扭矩拆刀器 Torque Fit 机械主轴锥度检测用陶瓷锥度仪　Dyna Contact
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■ BBT/BT用

■ HSK用

《转换套》另售

L2

φ155

L1

φ75

型 号 TF-40

规　格 4～80N·m

10N·m以下时0.01N·m　10N·m以上时0.1N·m

刀柄型号　刀柄尺寸

扭矩值　　设定扭矩　 柱形图

峰值保持　蜂鸣器　　 错误

峰值保持

蜂鸣器

错误显示

DC6V 1A

0～40°　不可结露

转换套锁紧螺丝　AC转换器

扭矩设定范围

最小读数

电　　　　源

使用环境温度

附　 带　 品

LED

显　　　示

基  本  功  能

设定值显示画面

扭矩值显示画面

●只能用于弹簧夹头。

●不开电源使用可能导致故障，因此请务必打开电源使用。

●请用螺栓切实固定在工作台上后再使用。请注意

适用的刀柄有BIG制造的“美夹微型刀柄”、“美夹新倍比高精度弹簧夹头”、“美夹E型刀柄”、“新倍比高精度弹簧夹头”、“美夹ER刀柄”。

●预设有         所有弹簧夹头系列产品的扭矩值。

●接近设定扭矩值时，蜂鸣提醒。

●可通过 USER 模式设定希望的扭矩值。

●以 ERROR LED 告知紧固过度。

●配合不同刀柄锥度的可更换式转换套。

高精度加工从正确的紧固开始。

弹簧夹头
专　用
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锥度接触情况易于观察的

陶瓷制锥度仪。

请用于机械主轴的锥度测量。
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使用陶瓷制锥度仪，

机械主轴的锥度检测一目了然。
弥补钢制锥度仪的弱点

由于是陶瓷材质（白），
即使薄薄涂上蓝丹，也清晰可见。

不易损伤！

清晰可见！

比钢制产品硬度高，不易损伤。

●不生锈　●不会磁化　●不会经时老化

●耐磨性为钢制产品的 10 倍　●线膨胀系数与钢制产品相同

对应主轴
BBT(BT)30、40、50
还可用于 ANSI、DIN 规格的主轴。

高精度加工

必须进行主轴

锥度检测

检
测锥
度接触情况

锥度 ：8°17’ 50” ±1”

蜂鸣器提示正确的扭矩值。

适用于弹簧夹头的正确紧固⋯⋯

质量：8kg 质量：8kg
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