
采用特殊防振机构

定心、倒角刀　C型定心钻

通过供给冷却液使切屑即时排出

通过设置冷却液孔，可在定心等时冷却高温的刀尖，

即时排出切屑。

中心内冷

ST20 CN 452002

柄径

C型定心钻

最小加工范围

最大加工范围

倒角角度

全长

● 型号说明

110- --

《机夹式刀片》另售

CN 0609

C型定心钻

刀片尺寸
刀尖尺寸

ACZ150
刀片材质

● 型号说明

CN0906 9.525 ○ S4S-15IP

内接圆
φD

刀片材质
型 号

刀片紧固
螺丝组合型号ACZ150

1. 刀片以10片1盒为单位出售。订购时请标明刀片型号和材质。

 〈订购例〉CN0906 ACZ150····10片
2. 刀片紧固螺丝组合含紧固螺丝10颗和扳手1把。

3. 刀片紧固螺丝、锁紧扳手属于消耗品。请定期进行更换和预备。

1. 附带扳手、螺丝，不附带机夹式刀片，请另行订购。

2. 刀片带有R刀尖，定心前端部不会呈现锐角。

3. 不建议使用手动进给。

切削条件表
1. 本表为选择切削条件的大致标准，因机床及工件的状态而异，请适时调整。

2. 定心加工时请务必使用水溶性切削油。

3. 横向进给倒角加工时，基本上建议采用干式切削（含气冷）。但是，铝合金

加工等会在切削刃部产生严重熔敷时，请使用水溶性切削油。

定心 横向进给倒角
工件材料
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防止定心时的刀片崩损

定心时，一般刀具的中心部位会为零周速，刀

片刀尖R部很容易崩损。C型定心钻的刀尖R部为

负角形状，耐崩刃性强，

可大大提升刀片寿命。

负角形状

内置防振机构 内径车削用　斯玛特防振镗车刀杆
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上图为右手型

1. 附带3个紧固螺栓和2个O型圈。

2. 不附带刀片座，请另行订购。

3. 不附带机夹式刀片，请另行订购。

4. 所有产品均带内冷孔。

5. 内置防振机构的L1尺寸部位请勿夹持。

刀片座附带1把刀片紧固螺丝扳手。

1. 不附带机夹式刀片，请另行订购。适用标准ISO刀片。

2. 刀片紧固螺丝组合（另售）含1把扳手和10个螺丝。

3. 左手型产品为接单生产品。如有需求请与我们联系。
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抑制内径车削加工时的

振动

加工案例

加工范围：φ40
切削速度：200m/min

进给：0.2mm/rev

刀片：TPMM160404

工件材料：S55C

无防振机构 160

224

5D

7D

伸出
长度

镗刀杆 L/D
切深（mm）

0.2 0.5 1 2

斯玛特防振刀柄
ST32-SDB40DP-320

振动振动振动 振动

粗、精加工均可发挥理想的防振效果。

加工范围：φ40～

1把刀具可实现定心、倒角两种加工的

多功能刀具！

本体

刀片座

ST20-CN0220-45-110 22 2 20 0.3 CN0906110 30

型 号 φD 最小底孔直径
φCmin

最大倒角直径
φCmax Hmin 刀片型号L L1

Application examples
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