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切屑、切削油自动清扫工具　清洁风扇

刀片型号

工件材料

切削速度 Vc（m/min）

进给量 fz（mm/t）

轴向切深 ap（mm)

径向切深 ae（mm)

冷却液

BRG321008

SUS304

150

0.12

5

6

干式

1. 刀片以10片1盒为单位出售。

　订购时请标明刀片型号和材质。

刀片材质

有效切削刃长 :
φ16～26⋯08　φ32～33⋯10

刀尖半径R

请注意
·刀片是各刀具直径的专用刀片。使用规格不符的刀片会导致故障，因此请务必使用与

刀具直径对应的刀片。

·与快锋立铣刀FCM型刀片不可通用。

BRG16   08  08  ACP300

● 型号说明

刀尖半径R
有效

切削刃长
刀径

刀片材质

ACP300
（钢用）

ACZ310
（铸铁用）

DS20
（铝合金用）

刀片型号

 8

 8

 8

10

10

0.8

3.2

○

○

○

○

—

○

○

○

○

—

ACM300F
（不锈钢用）

○

○

○

○

—

○

○

○

○

○

BRG160808
BRG200808
BRG250808
BRG321008
BRG321032

φ16, φ17

φ20, φ21

φ25, φ26

φ32, φ33

  1: ACZ310
  2: DS20
P3: ACP300
3F: ACM300F

刀片标记说明

刀片
材质

刀片
尺寸
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侧面加工倾斜进刀加工 螺旋铣加工插铣加工

多功能！应对各种加工

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

100 20 切削长度（m）30

ACM300F

以往产品

耐崩损性、耐熔敷性优异的
不锈钢用刀片材质

寿命1.5倍

ACM300F

切削长度 20m 时的比较照片

新的刀片材质

ACP300/ACM300F全新登场。

利用叶片的风压清除“切屑”和“切削油”

中FCR

钢用 ACP300 / 不锈钢用 ACM300F
快锋立铣刀FCR用机夹式刀片 

●

●

●

大概使用20,000次左右就需要更换专用弹簧。更换申请请通过经销商向本公司提出。

叶片采用高强度碳纤强化树脂制成，可能会因与切屑的摩擦和叶片开闭时的冲击

而磨损或损伤。如果磨损或损伤加剧，在使用过程中叶片可能会破损、飞出。

请定期目视检查叶片的损伤情况，适时进行更换。更换申请请通过经销商向本公

司提出。叶片不单独出售。

清洁风扇的夹持柄径是φ20mm。

刀柄请使用BIG新倍比高精度弹簧夹头。请勿使用内径收缩量较小的刀柄进行夹持，

这非常危险。

●

●

●

●

●

上表中的转速及与工件面的距离会因切屑的重量而异，请确认后再使用。

用于配备高速ATC的加工中心时，叶片可能会在ATC中打开，敬请注意。

中心内冷给油时，请停止主轴旋转后使用。

本品只能用于完全遮蔽的机床。

绝对不可对本品进行追加工等改造。

■ φ160型

■ φ260 φ330型

● 启动转速※1
最近，高速加工中心机械主轴的旋转启动速度都加快了。如果突然加速到所

需转速，叶片打开时会受到强烈冲击。因此应先以上表所示的启动转速旋

转，然后再提升至规定转速。

有3种类型可根据机床、工件选择

对应

中心内冷

对应

中心内冷

可轻巧地
收纳在刀库中

※用于配备高速ATC的加工中心时，叶片可能会在ATC中打开，敬请注意。

ST20-CBL260

Min.4,000～Max.7,000min-1

3,000～10,000mm/min

正转

100～150mm

ST20-CBL330型　　号

推 荐 转 速

旋 转 方 向

与工件清扫面的距离
（叶片最大限度张开的状态）

推荐移动进给速度

型　　号

推 荐 转 速

旋 转 方 向

ST20-CBL160

Min.6,000～Max.9,000min-1

3,000～10,000mm/min

正转

100～150mm
与工件清扫面的距离

（叶片最大限度张开的状态）

推荐移动进给速度

0.17kg质 量

启动
转速※1

启动转速※1

500min-1

→ → →
1,000min-1 2,000min-1

（0.5sec） （0.5sec） （0.5sec）

Min.3,000～Max.6,000min-1

0.19kg质 量 0.2kg

※用于配备高速ATC的加工中心时，叶片可能会在ATC中打开，敬请注意。

500min-1

→ → →
1,000min-1 2,000min-1

（0.5sec） （0.5sec） （0.5sec）

45

80

φ
20

65

法兰直径φ66

260（CBL260）
330（CBL330）

160

φ
20

45

165（CBL330）

130（CBL260）

65法兰直径φ66

可用于各种立式、

卧式加工中心。

改善环境 提高机器实际运转率 提高生产效率

通过中心内冷高压清洗 利用强风压吹扫各种切屑！

请注意

Administrator
思诚资源


