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硬质合金

3 ° ■注意事项
●  刀具安装・・・插入刀具时，请务必将刀具 

 插入比安全记号更深的位置。

H

h

D

刀具最大插入长度

最短夹持长度

壁厚
安全记号

壁厚

M
硬质
合金

组合型号 硬质合金柄型号 柄头型号

ST10CーSLSA 3ー160 ST10Cー 7 ー120 SH　7 ーSLSA　3ー40
ーSLSA 4ー160 ーSLSA　4ー40

ST12CーSLSB 6ー175 ST12Cー 9 ー125 SH　9 ーSLSB　6ー50

ST16CーSLSA 3ー280 ST16Cー 7 ー240 SH　7 ーSLSA　3ー40
ーSLSA 4ー280 ーSLSA　4ー40
ーSLSB 6ー225 ー12.5ー165 SH12.5 ーSLSB　6ー60
ーSLSB 8ー225 SH12.5 ーSLSB　8ー60

ST20CーSLSB 6ー320 ST20Cー12.5ー260 SH12.5 ーSLSB　6ー60
ーSLSB 8ー270 ー16 ー200 SH16 ーSLSB　8ー70
ーSLSB10ー270 SH16 ーSLSB 10ー70

ST25CーSLSB 6ー360 ST25Cー16 ー290 SH16 ーSLSB　6ー70
ーSLSB 8ー360 ーSLSB　8ー70
ーSLSB10ー360 ーSLSB 10ー70

硬质合金直柄延长杆部件型号表
ST16Cー12.5ー165

SH12.5ーSLSB8ー60

硬质合金柄

柄头

型号 φD φC L M D1 H L1 L2 φC1 φC2 h φD2 φD3 H1

ST10C－SLSA 3－160 3 6 1.5 160 12 10 9 120 40 7.3 10 19 0.2 4 ー 17
ST16C－SLSA 3－280 　 280 16 182 98   0.7

ST10C－SLSA 4－160 4 7 1.5 160 12 10 12 120 40  8.3 10 19 0.2 5 − 17
ST16C－SLSA 4－280 280 16 182 98   0.7

ST12C－SLSB 6－175 6 10 2 175 19.1 12 18 125 50 ー 12 27 0.3 7 ー 25
ST16C－SLSB 6－225 225 22 16 165 60 12.3 16 32 0.6 28
ST20C－SLSB 6－320 320 20 221 99 1.3 8
ST25C－SLSB 6－360 360 25 242 118 20 38 2.2 33

ST16C－SLSB 8－225 8 13 2.5 225 22 16 24 165 60 15.3 16 32 0.6 9 ー 28
ST20C－SLSB 8－270 270 20 200 70 20 38 1.1 33
ST25C－SLSB 8－360 360 25 242 118 2.2

ST20C－SLSB10－270 10 16 3 270 22 20 30 200 70 18.3 20 38 1.1 11 ー 33
ST25C－SLSB10－360 360 25 242 118 2.2 　


