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型号 Fig. φD L φC L1 L2 L3 φC1 φC2 φD1 G
等级值

BT30－DTA 3－ 90 1 0.5～ 3.175 90 10 27 26 15 22 25 ー 0.5 10.1 2.4
－DTA 7－ 90 1 ～ 7 21 30 37 1 38 42 0.7 20.0 6.7

－120 120 60 0.8 20.7 7.9
－DTA12－120 2.5 ～13 30 52.5 42 3.5 45 45 1.0 21.8 10.4

BT40－DTA 3－ 95 1 0.5～ 3.175 95 10 27 26 15 22 25 ー 1.1 7.4 3.9
－125 125 45 1.2 7.5 4.3

－DTA 7－105 1 ～ 7 105 21 38 37 3 38 60 1.3 13.7 8.5
－135 135 60 11 43 1.4 14.2 9.5
－165 165 41 1.7 13.3 10.8
－195 195 71 2.1 12.1 12.1

－DTA12－120 2.5～13 120 30 52.5 40 0.5 45 58 1.5 16.2 11.6
－150 150 75 8 50 1.7 17.0 13.8
－180 180 38 2.1 15.5 15.5
－210 210 68 2.6 13.8 17.1

BT50－DTA 7－105 1 1 ～ 7 105 21 30 37 ー 38 ー ー 3.8 4.3 15.5
－135 135 60 3.9 4.5 16.6
－165 165 30 43 4.0 4.7 18.0
－195 195 60 4.4 4.6 19.5
－255 255 120 5.0 3.8 18.2
－315 2 315 5.9 3.4 19.1

－DTA12－135 1 2.5～13 135 30 52.5 40 4.5 45 50 4.1 5.0 19.4
－165 165 75 12 4.3 5.3 21.6
－195 195 42 4.7 5.2 23.4
－255 255 102 5.5 4.2 22.3
－315 2 315 6.6 3.7 23.3

A63 －DTA 3－ 90 3 0.5～ 3.175 90 10 27 26 11 22 25 ー 0.8 7.9 3.0
－120 120 41 1.0 7.1 3.4

－DTA 7－105 1 ～ 7 105 21 30 37 12 38 50 1.1 32.9 17.3
－120 120 38 19 1.3 29.5 18.3
－150 150 60 27 1.7 25 20.3

－DTA12－120 2.5～13 120 30 52.5 40 1.5 45 1.2 38.2 21.9
－150 150 75 9 1.4 37.7 25.2
－180 180 39 1.8 32.2 27.7
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平衡值 N

P. 133G等级

20000 min-1   
※BT50 / A100 / DN50A : 10000 min-1 

BT30ーDTA3ー90

DETa-1 超弹性筒夹刀柄A型 (DTA)
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型号 Fig. φD L φC L1 L2 L3 φC1 φC2 φD1 G
等级值

A100      －DTA 7－135 3 1 ～ 7 135 21 30 37 39 38 50 ー 2.7 13.1 33.8
                               －165 165 60 2.8 13.3 35.5
                               －225 225 99 3.7 9.5 33.6

      －DTA12－135 2.5～13 135 30 52.5 40 13.5 45 2.7 14.4 37.1
                               －165 165 75 21 2.9 14.6 40.4
                               －225 225 81 3.8 10.9 39.7
E32          －DTA 3－ 75 3 0.5～ 3.175 75 10 27 26 2 22 25 ー 0.2 18.8 1.8
E40          －DTA 3－ 75 3 0.5～ 3.175 75 10 27 26 2 22 25 ー 0.3 11.9 1.7
E50          －DTA 3－ 80 3 0.5～ 3.175 80 10 27 26 1 22 25 ー 0.5 8.8 2.1
F63          －DTA 3－ 90 3 0.5～ 3.175 90 10 27 26 11 22 25 ー 0.8 6.0 2.3
                               －120 120 41 27 26 0.9 6.3 2.7
DN40A －DTA 3－ 95 1 0.5～ 3.175 95 10 27 26 10.8 22 25 ー 1.1 8.8  4.6

－125 125 40.8 1.2 8.7  5.0
DN40A －DTA 7－105 1 1 ～ 7 105 21 30 43.8 12.1 38 45 ー 1.2 20.8 11.9
                               －135 135 60 37 18.9 1.3 23.2 14.4

      －DTA12－130 2.5～13 130 30 52.5 56.9 ー 45 ー 1.5 25.1 18.0
                               －160 160 75 66.4 1.7 24.6 20.0
DN50A －DTA 7－135 1 1 ～ 7 135 21 60 37 3 38 50 ー 3.4 6.2 20.1
                               －165 165 33 43 3.6 5.8 20.0
                               －195 195 63 3.9 5.5 20.6

      －DTA12－135 2.5～13 135 30 52.5 40   7.5 45 50 3.6 6.3 21.5
                               －165 165 75 15 3.8 7.1 25.8
                               －195 195 45 4.2 6.6 26.4
ST16 －DTA 3 4 0.5～ 3.175 60 10 27 60 ー 22 25 16 ー  ー ー
ST20 －DTA 3 4 0.5～ 3.175 60 10 27 60 ー 22 ー 20 ー ー ー
ST32T －DTA 7－ 75 4 1 ～ 7 75 21 31.5 100 ー 38 ー 32 ー ー ー
                               －105 105 61.5 

      －DTA12－105 2.5～13 30 52.5 45
                               －135 135 75  
S32 －DTA 7－ 75 4 1 ～ 7 75 21 31.5 70 ー 38 ー 32 ー ー ー

      －DTA12－100 2.5～13 100 30 52.5 45

导向拉杆 (DTA3 用 )　　

型号 刀柄型号 数量

PRーDTA3 DTA3 2个

本体 (DTA3 型 ) 安装筒夹时的必需品。本体标准附带一个。

本体

M4

19
5 导向拉杆 筒夹

切削数据

P. 29

■选购品
●DETa-1 超弹性筒夹→ P.31　●扳手→ P.31　●拉钉 ( BT) → P.77
●清洁用具→ P.31

■标准附属品
●冷却液导管 ( HSKーA ) → P.119　●导向拉杆 （ DTA3 ）

■备考
●BT30-DTA12-120 根据机器种类的不同 , 有不能使用 ATC 的可能。

■注意事项
●HSK-E 刀柄不附带冷却液导管。也无法安装冷却液导管。
●使用上的注意和维护保养请参照 P.130
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