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重點特色:

» 龍門型結構，高速加工極穩定。

» 12,000 / 15,000 rpm高速直結式主軸。

» X, Y, Z軸全配置滾柱型線軌，耐荷重能力優異。

» X, Y, Z軸快速進給率30米/分。

» 獨創主軸熱補償功能。

DMX-500

源自於我們對每一個細小
精度

環節的要求
適用產業:

» 航太零件業

» 複雜模具業

» 精密零件加工業

龍門五軸綜合加工機

加工範圍   
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龍門型結構
最佳熱平衡設計

有限元素分析

» 為了確保機械結構剛性及機器使用壽命，

主要結構體採用最先進的有限元素分析，

以達到最佳化設計。

底座三點支撐

» 底座結構體採用三點支撐設計，在高速、

精密加工時，提供最穩固的支撐特性。

滾珠螺桿中空冷卻（選配）

» 三軸之滾珠螺桿採用中空冷卻設計，有效

避免導螺桿熱變形，提昇進給機構穩定性

，以及機器加工精度。

» 龍門型立柱結構左右對稱，為最佳熱平衡設計。

» 主結構鑄件均採用高阻尼特性鑄鐵，並經CAE軟體分析，達到完美的結

構穩定性與剛性。

» 主結構鑄件內部以十字形肋骨強化，有效提升機體剛性，並達到結構

輕量化之特色。

» X軸獨立於床台上，Y軸獨立於立柱上，無重疊之負荷。

» 工作台全行程支撐無懸垂，偏移問題，確保最佳加工精度。

» 三軸滑道配置線性滑軌，行程穩定順暢，並兼顧高速加工之需求。
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衝錘式主軸頭
» 頭部採用衝錘式設計，可減少頭部

溫昇及懸垂現象。

開項式護罩
» 機器上方及前方可同時大幅門開設計

，方便使用天車裝卸工件。



外型尺寸圖

»  標準附件
主軸冷卻裝置

熱交換器

移動式手動脈衝產生器

三軸滾柱線軌

上仰式切屑輸送器+切屑車

警示燈(三層)

工作燈

切削液及空氣噴槍

密閉式護罩

工具及工具箱

»  特別附件
直結式主軸15,000 r.p.m

內藏式主軸20,000, 24,000 r.p.m

五軸同動功能

主軸貫穿式切削油系統15, 30, 50 , 70 Bars

三軸滾珠導螺桿中空冷卻

三軸數字尺回饋系統

油霧裝置

油霧收集機

履帶式切屑輸送器+切屑車

油水分離機

自動對心裝置

刀具破損偵測裝置

刀具長度量測裝置

電器箱空調冷卻機

機器規格、附件、尺寸圖
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12,000 RPM 直結式主軸

30分額定

連續運轉

30分額定

連續運轉

SPINDLE SPEED (R.P.M)主軸轉速

TORQUE 扭矩
(N-m)

Output 輸出
(KW)

POWER 馬力
TORQUE 扭矩
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低振動，低噪音

» 無皮帶式主軸在心軸處受到皮帶傳動時側向力的影響，

可降低主軸受到傳動側向力引起的振動與噪音，減緩刀

具耗損。

安裝方便與維修容易

» 直結式主軸安裝方便，因主軸與馬達是採分離式設計，

故維修成本較內藏式主軸低。

高剛性

» 主軸軸承內徑Ø70 mm，剛性高，可承受重切削。

高精度

» 直結式主軸的溫昇與馬達之發熱，對頭部熱變位之影響

權重(效應)較皮帶式主軸及內藏式主軸小，所以可確保

加工精度之穩定性。

成本低、高速直結式主軸

之成本較內藏式主軸便宜

直結式主軸12,000 / 15,000rpm
機器型號

4 / 5軸
盤面直徑 

T型槽寬x數量 

軸向 

旋轉角度 

馬達規格

盤面最大轉速

容許載重

行程

X軸行程

Y軸行程

Z軸行程

主軸鼻端至工作台面距離

雙柱間距離

軌道型式(X.Y.Z軸)

X.Y.Z軸傳動

進給

快速進給(X軸 / Y軸 / Z軸)

切削進給

最小進給量

主軸

主軸型式

主軸馬達

主軸錐孔

主軸轉速

軸端軸承規格

冷卻／潤滑方式

A.T.C系統

刀庫容量

刀具刀柄形式

拉柄螺栓形式

最大刀具重量

最大刀具長度

最大刀具直徑(鄰刀空) 

選刀方式

CNC控制器

其他

需求電力

氣壓壓力需求(供應量)

切削油箱容量(總容量／實際容量)

機器重量

機器佔地空間

本公司保有設計變更之權利，如有修改恕不另行通知。

規格

DMX-500

Ø500mm

14mmH7x4

600 mm

900 mm

560 mm

30~590 mm

1040 mm

滾柱線性滑軌

撓性式

30 m/min, 30 m/min, 30 m/min

1~20000 mm/min

0.001 mm

直結式

α8/12000i, 11(14.7)

N.T.40

12000 rpm

Ø70 mm

油冷卻／油脂潤滑

24支

BBT40

瓣爪式45°拉刀頭

7 kgw

300 mm

Ø75 mm (Ø150 mm)

任意選刀

FANUC 0iMF

36KVA

6 kg / cm2

300l 
13000 kgw

 3900 x 4860 mm

傾斜軸

+30°~ -120°

α22i

11.1rpm

250kg

旋轉軸

360°

α8i

16.6rpm

300kg

3900
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