
※型号中带“W”的硬质合金镗杆、

　镗杆柄的　　　　为硬质合金制。

　A是指伸出长度。
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最大镗杆插入量=54

TP08

WC02

A=伸出长度

   A91   A85

详情请参阅 A57 。

小型化，防止干涉。

MAX. 
18,000min-1

中心内冷

对应镗头 EWN2-22CK4
行程   0～2mm

※另备有车削中心用EWN精镗头 （ER型）。

请严格遵守伸出长度范围和最大镗杆插

入量。超出范围使用可能会发生镗头破

损或镗杆脱落的情况。

最适合 
小型机床

※型号中带“W”的硬质合金镗杆、

　镗杆的　　　　  为硬质合金制。

A是指伸出长度。

EWN2-22（小径镗系列）

关于基础柄请参阅A71

(A60)

A61

两面定位

BBT/BT
SHANK

B
B
T
/
B
T
基
础
柄

C
K
镗
刀
系
统

 
镗刀系统

CK镗刀系统   CK BORING SYSTEM 加工范围: φ1〜φ22
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