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型　　号 图 φDc φDs φD1 L L1 φC1min φC2min φCmax H1min H2min
偏置量
F

刀片型号

ST10-CM08-45B-19
1   9.2 10   6.3

81 19
  6.4   6.6   8.4 1.0 3.7 1.45 CM04…

-35● 97 35

ST12-CM10-45B-25
2 11.3 12   8.0

99 25
  5.5   8.3 10.5 0.5 5.0 1.65

CM05…

-45● 119 45

ST12-CM12-45B-29
2 13.4 12   9.7

102 29
  7.6 10.0 12.6 0.5 5.2 1.85

-53● 126 53

ST16-CM14-45B-33
2 15.5 16 11.5

107 33
  9.7 11.8 14.7 0.5 5.3 2.00

-61● 135 61

ST16-CM16-45B-37
2 17.6 16 13.5

110 37
11.8 13.8 16.8 0.5 5.4 2.05

-69● 142 69

ST20-CM18-45B-42
2 19.7 20 14.9

126 42
13.9 15.2 18.9 0.5 5.7 2.40

-78● 162 78

ST20-CM20-45B-46
2 21.8 20 16.9

129 46
16.0 17.2 21.0 0.5 5.8 2.45

-86● 169 86

刀具 
类型

螺纹底孔 螺栓孔 Z

φdT HT φdB HB 标准型 加长型

CM08   6.8（M  8） 3.6   6.6（M6） 3.7 13 29

CM10   8.5（M10） 4.9   9  （M8） 4.6 17 37

CM12 10.3（M12） 5.0 11  （M10） 4.7 21 45

CM14 12.0（M14） 5.2 － － 25 53

CM16 14.0（M16） 5.3 14  （M12） 5.3 29 61

CM18 15.5（M18） 5.6 16  （M14） 5.3 33 69

CM20 17.5（M20） 5.6 18  （M16） 5.4 37 77

 ⿟型号说明
ST10 C BM08 45

柄径

倒角

丝锥尺寸

倒角角度

伸出长度（L1）

- 19- -

[螺纹底孔＆螺栓孔用] 正反倒角  螺纹底孔尺寸 ：M8〜M20

1.� 附带扳手、螺丝，不附带刀片，请另行订购。

2.� �●标记（加长型）使用刀片型号CM05�时，请使用抗振动性强的标准刀片(CM0502�ACP200)。

表中的●标记表示颈部较长的加长型。

关于切削条件，●标记（加长型）请参阅 

I31的切削条件B，其它则请参阅A。

《螺栓孔》

《螺纹底孔》

带头螺栓的背面锪孔��

背面锪孔刀具 BF锪孔刀

I41

关于刀片请参阅I31

I28
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超高速进给倒角刀

C-CUTTER MINI 小旋风倒角刀 外观设计专利

Administrator
思诚资源

http://www.sczy.com/
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六角形刀片

世界
最小

型　　号 图 θ φDc φDs φD1 L L1 φCmin φCmax Hmin 刀片型号

ST10-C0204-45-15
1 45°   6.3 10   6

  78 15
2   4 0.4 CM04…

-25   88 25

ST10-C0207-45-20
2 45°   8.1 10   7.8

  81 20
2   7 0.4 CM05…

-35   96 35

ST16-C0515-45-50 3 45° 15.8 16 15.2 122 50 5 15 0.4 CM10…

ST16-C0214-30-40 3 30° 15.9 16 15.4 105 40 2 14 0.2 CM10…

ST16-C0916-60-40 3 60° 16.5 16 15.6 105 40 9 16 0.8 CM10…

 ⿟型号说明
ST10 C 02 04 45

柄径

倒角

最小加工范围

最大加工范围

倒角角度

伸出长度
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[1刃型] 正倒角

1.� 附带扳手、螺丝，不附带刀片，请另行订购。

2.� 不能用于定心加工。
关于切削条件，请参阅 

I31的切削条件A。

关于刀片请参阅I31

I29
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超高速进给倒角刀

小旋风倒角刀 外观设计专利 C-CUTTER MINI




